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Warum wir tun, was wir tun

Dekarbonisierung als Treiber  
industrieller Effizienz 

Mit nachhaltiger Prozesswärme 
schaffen wir die Grundlage für 
eine klimafreundliche Industrie.



CEO Andreas Mück und  
Technischer Leiter  
Dr. Tim Hamacher 

Unsere Vision 

Mit unserer Hochtemperatur-Industrie- 
wärmepumpe ThermBooster™ er-
schließen wir industrielle Abwärme 
als hochwertige Energiequelle für 
Prozesswärme und Dampf. So unter-
stützen wir Industrieunternehmen 
dabei, energieintensive Prozesse 
wirtschaftlich zu dekarbonisieren 
und CO2-Emissionen nachhaltig zu 
reduzieren.

Nachhaltigkeit, Dynamik, Freiheit 
und Wertschätzung prägen 
unser Handeln. Wir übernehmen 
Verantwortung gegenüber Umwelt 
und Gesellschaft und setzen 
auf langfristige, vertrauensvolle 
Partnerschaften mit Kundinnen, 
Kunden und Mitarbeitenden.

Unsere Mission 

„Let’s make the world a lot greener“ 
beschreibt den Anspruch, mit dem 
die Gründer von SPH angetreten sind: 
industrielle Prozesswärme effizienter 
und nachhaltiger zu gestalten. Dafür 
entwickeln und realisieren wir Hoch-
temperatur-Wärmepumpensysteme, 
die industrielle Abwärme nutzbar 
machen und fossile Wärmeerzeugung 
ersetzen.

Unser Ziel ist es, der Industrie tech-
nologisch ausgereifte, wirtschaftliche 
und zukunftssichere Lösungen bereit-
zustellen. Von der Potenzialanalyse 
über die Systemauslegung bis zum 
langfristigen Betrieb begleiten wir 
unsere Kundinnen und Kunden über 
den gesamten Projektzyklus hinweg.

Weitere Infos



Industrielle Prozesswärme dekarbonisieren

ThermBooster™ –  
Hochtemperatur-Wärmepumpe  
für die Industrie

Der ThermBooster™ ermöglicht 
Prozesstemperaturen oberhalb 
klassischer Industriewärme-
pumpenanwendungen –  
effizient und emissionsarm.

Bis  
200 °C



Branchen
•	 Chemie- und Pharmaindustrie

•	 Fertigungsindustrie

•	 Nahrungsmittel- und Getränkeindustrie

•	 Papier- und Textilindustrie

Klimaneutral:  
Prozesswärme  
dekarbonisieren 

Unsere Hochtemperatur-Wärme-
pumpen ermöglichen emissionsarme 
industrielle Prozesswärme. Gleich-
zeitig wird industrielle Abwärme 
systematisch als Energiequelle ge-
nutzt. So lassen sich fossile Energie-
träger ersetzen und CO2-Emissionen 
energieintensiver Prozesse dauerhaft 
reduzieren.

Weitere Infos

Wirtschaftlich:  
Abwärme effizient 
nutzen

Durch die Nutzung vorhandener 
Abwärme und eine präzise auf 
den Prozess abgestimmte System-
auslegung reduzieren wir Primär-
energiebedarf, Energieverbrauch 
und Betriebskosten nachhaltig. Das 
verbessert die Wirtschaftlichkeit 
industrieller Wärmeanwendungen 
langfristig und schafft zusätzliche 
Versorgungssicherheit.

Unsere Technologie verbindet jahr- 
zehntelange industrielle Anwendungs- 
erfahrung mit fundiertem Know-how 
aus Kolbenmaschinenentwicklung, 
Automotive und Kältetechnik. Daraus 
entstehen robuste Hochtemperatur-
Wärmepumpensysteme, die Prozess-
wärme bis 200 °C zuverlässig und 
energieeffizient bereitstellen.

Zukunftssicher:  
Leistungsstarke Hoch-
temperatur-Technologie

Vorteile
•	 Dekarbonisierung industrieller Prozesswärme

•	 Nutzung industrieller Abwärme als Energiequelle

•	 Reduktion von CO2-Emissionen und fossilen Energieträgern

•	 Senkung von Energieverbrauch und Betriebskosten

•	 Wirtschaftliche und energieeffiziente Prozesswärmeerzeugung

•	 Hochtemperatur-Wärmepumpentechnologie bis 200 °C

•	 Verlässliche Bereitstellung von Dampf und Hochtemperaturwärme



ThermBooster™ im Detail

Modular und flexibel –  
Prozesswärme bis 200 °C

Verdampfer

Nutzt industrielle Abwärme als Energie-

quelle und überträgt die thermische 

Energie effizient auf das Kältemittel

Der ThermBooster™ passt  
sich Ihrer Produktion an –  
nicht umgekehrt.

Hochtemperatur- 

Kolbenkompressor

Das Herzstück des ThermBooster™  

ermöglicht hohe Temperaturniveaus  

bei energieeffizientem Betrieb.
Elektromotor 

Drehzahlgeregelter Antrieb  

für bedarfsgerechte Leistung,  

hohe Effizienz und flexible  

Prozessintegration



Weitere Infos

Auf einen Blick
•	 Modularer Aufbau für flexible Prozessanforderungen

•	 Prozesswärme bis 200 °C für Wasser, Thermalöl und Dampf

•	 Große Temperaturhübe bei hoher Energieeffizienz

•	 Ein- und zweistufige Systeme mit breitem Leistungsbereich

•	 Speziell entwickelter und patentierter  
Hochtemperatur-Kolbenkompressor

•	 Natürliche und synthetische Low-GWP-Kältemittel

•	 Smart-Grid-ready und fernwartungsfähig

•	 300 bis 2.500 kW Heizleistung pro Modul

•	 Temperaturhub bis 80 K (einstufig) bzw. bis 160 K (zweistufig)

•	 Hohe Temperaturhübe dank hocheffizientem  
Hubkolbenkompressor auch in Teillast

Kondensator 

Überträgt die erzeugte Wärme  

an das Prozessmedium in Form  

von Wasser, Thermalöl oder Dampf

Einfache Integration 

Der ThermBooster™ lässt sich effizient 
in bestehende Produktions- und 
Energieinfrastrukturen integrieren. 
Wärmequellen und Prozessschnittstel-
len können flexibel und anwendungs-
spezifisch eingebunden werden. 
Smart-Grid-Funktionalitäten sowie 
Fernwartung ermöglichen zudem 
eine intelligente Einbindung in mo-
derne Energiesysteme.

Temperaturen  
bis 200 °C

Der ThermBooster™ stellt 
Hochtemperatur-Prozesswärme 
zuverlässig bereit. Für höhere 
Leistungsanforderungen können 
mehrere Module zu skalierbaren 
Gesamtsystemen kombiniert werden. 
In einstufigen Systemen kommen ein 
bis drei Kompressoren zum Einsatz, 
in zweistufigen Systemen zwei bis 
vier Kompressoren.

Hochtemperatur- 
Kolbenkompressor

Das Herzstück des ThermBooster™ 
ist ein von uns entwickelter, 
patentierter Hochtemperatur-
Kolbenkompressor. In Verbindung 
mit natürlichen sowie synthetischen 
Low-GWP-Kältemitteln ermöglicht 
er einen stabilen und energie-
effizienten Betrieb auch bei 
hohen Temperaturniveaus. Teil-
lastbereiche bis zu 33 % pro 
Kompressor ermöglichen eine 
flexible Fahrweise gemäß der 
Produktionsanforderungen.

Modularer Aufbau 

Der ThermBooster™ basiert auf 
einem modularen Systemkonzept 
und lässt sich flexibel an unter- 
schiedliche Leistungsanforderungen, 
Temperaturniveaus und Prozess-
bedingungen anpassen. Je nach 
Anwendung stehen ein- und 
zweistufige Konfigurationen mit 
einem breiten Leistungsbereich zur 
Verfügung. 

Wasser, Thermalöl  
und Dampf

Der ThermBooster™ erzeugt Heiß-
wasser, Thermalöl und Prozessdampf 
mit hohen Temperaturen. Dadurch 
eignet sich das System für unter-
schiedlichste industrielle Anwendun-
gen mit hohen thermischen Anforde-
rungen und großen Temperaturhüben. 



Beratung und Service

Ganzheitliche Unterstützung von  
der Planung bis zum Betrieb

Wir begleiten industrielle  
Projekte von der ersten  
Analyse bis zum langfristigen 
Anlagenbetrieb.



Weitere Infos

Individuelle  
Beratung 

Gemeinsam mit Ihnen analysieren 
wir, wie sich der ThermBooster™ 
optimal in Ihre Anwendung 
integrieren lässt. Bereits in frühen 
Projektphasen unterstützen 
wir bei der technischen und 
wirtschaftlichen Bewertung und 
begleiten die Umsetzung bis zur 
erfolgreichen Integration.

System- 
konfiguration

Auf Basis unseres modularen Bau- 
kastens konfigurieren wir Wärme-
pumpensysteme passgenau für 
die jeweilige Anwendung. Kompo-
nenten, Leistungsstufen und Arbeits- 
medien werden präzise auf Prozess-
anforderungen, Temperaturniveaus 
und Wirtschaftlichkeit abgestimmt. 

Spezialisiertes  
Know-how und  
jahrzehntelange  
Erfahrung

Mehr als 50 Jahre Erfahrung in 
der Entwicklung und Anwendung 
von Kolbenmaschinen bilden die 
technologische Grundlage unserer 
Arbeit. Ergänzt durch Kompetenzen 
aus Automotive und Kältetechnik 
begleiten wir Projekte über den 
gesamten Projektzyklus hinweg – 
von Analyse und Auslegung über 
Inbetriebnahme bis zu Service, 
Wartung und Fernüberwachung 
für einen langfristig sicheren und 
effizienten Anlagenbetrieb.



Wir bei SPH

Wertschätzendes,  
interdisziplinäres  
Miteinander

Weitere Infos



Unsere Unternehmenskultur 
schafft Raum für Ideen – und  
Ergebnisse, die überzeugen.

Projektkultur und  
offenes Miteinander 

Unsere Unternehmenskultur ist 
geprägt von interdisziplinärer 
Zusammenarbeit und einer starken 
Projektorientierung. Unterschiedliche 
Perspektiven und Fachkompetenzen 
werden gezielt zusammengeführt, 
um technisch anspruchsvolle 
Lösungen effizient umzusetzen. 
Transparente Kommunikation und 
Zusammenarbeit auf Augenhöhe 
bilden dabei die Grundlage unseres 
Handelns.

Respekt und  
Motivation als  
Basis für Qualität  
und Erfolg

Nachhaltigkeit, Dynamik, Freiheit 
und Wertschätzung prägen unser 
tägliches Handeln. Wir übernehmen 
Verantwortung für Umwelt und 
Ressourcen, für die Qualität unserer 
Arbeit und für die Menschen in 
unserem Unternehmen. Motivation, 
Respekt und kontinuierliche Weiter-
entwicklung schaffen die Grundlage 
für langfristigen gemeinsamen 
Erfolg.



SPH

SPH ist jetzt Teil von Copeland.

SPH Sustainable Process Heat GmbH 
Zur Kaule 1
51491 Overath 
+49 2206 90 50-660
sales.sph@copeland.com
spheat.de


